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ARRESTADORES DE LLAMA
Los arrestadores de llama son dispositivos de seguridad que detienen o impiden el progreso de una llama aguas arriba desde el punto de ubicación, evitando 
retroceso de flujo y la creación de mezclas explosivas dentro de las mangueras, canalizaciones o cilindros y pueden proteger el sistema en caso de incendio o de la 
onda de presión en las líneas de gases. GCE propone dispositivos de diferentes características básicas de seguridad:

PV

NRV

FA

TV

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
Si se utiliza equipos de alta calidad en buenas condiciones y son mantenidas apropiadamente todas las reglas de salubridad y seguridad, los equipos de soldadura, 
oxicorte y calentamiento serán seguros al utilizarlos. Una elección correcta de un soplete, boquillas y fuente de gas son esenciales para un trabajo profesional, pero 
todavía puede no ser suficiente. No se puede sustituir un entrenamiento apropiado, procedimientos de seguridad y un adecuado cuidado de los operadores que 
trabajan con los equipos de oxi-combustible.  En la práctica los retrocesos de llama no suele suceder frecuentemente pero ocurren. Para asegurar la seguridad de 
los operarios y las instalaciones, los arrestallamas ofrecen una barrera protectora de seguridad adicional para el operario y el área de trabajo contra riesgos de salud, 
seguridad y daños materiales. 

NATURALEZA DE LOS RIEGOS DE Oxígeno-GAS COMBUSTIBLE
Un soplete se puede conceptualizar como un equilibrio entre una mezcla de gases altamente inflamable, llevados a su punto de máxima energía liberada, que salen 
a una cierta velocidad y una llama que los quema.
Mientras, la combustión ocurre a través de la boquilla de corte, del pico de soldar, de la cabeza de calentamiento y los gases salen a la velocidad correcta, 
bien separado entre sí. Sin entrada de aire, Oxígeno en el conducto de gases carburantes o viceversa. Por debajo de la temperatura o punto de auto ignición o 
descomposición. El usuario trabaja con toda seguridad con una de las la tecnologías más eficiente para cortar, soldar, calentar, limpiar, enderezar, endurecer y 
mejorar las características mecánicas de superficie de metales.
•  Si las presiones son inestables a velocidades inadecuadas:  un regulador de mala calidad o arrestallama de poca capacidad o con un filtro viejo y tapado, o, manguera 

largas, u, obstruidas, o, reducción de diámetro, o, boquillas demasiado grandes: puede conllevar una salida de gas lenta y una llama que entra en el sistema.
•  Si las mezclas están bien separadas (conexiones, mangueras sin corte, fisuras o grietas), o, sistema purgado, o, presiones correctas, no muy altas, o, boquilla sin tapar/no 

infra-dimensionada para evitar entrada de Oxígeno en el conducto combustible: El usuario trabajará en toda seguridad y eficiencia.
• la temperatura debe mantenerse por debajo del punto de auto ignición del gas combustible; las temperaturas de auto-inanición son de  470°C (878°F) para el Propano y 

de 325°C (617°F) para Acetileno., si el Oxígeno está por debajo de la temperatura a partir de la cual el neopreno, plásticos, bronce, hierro, puede convertirse en combustible 
y generar una reacción de autocombustión que subirá aguas arriba hacia la fuente: El usuario trabajará en toda seguridad y eficiencia.

Un usuario concentrado, con los conocimientos y habilidades adecuadas, con las herramientas adecuadas, de calidad, en buen estado y probadas periódicamente, 
se aleja del posible riesgo de encadenar eventos que pueden resultar en incidentes o accidentes. Los más comunes son los siguientes:

RETROCESO DE fLUJO
Retroceso de flujo es una situación peligrosa en donde el Oxígeno es empujado dentro de la manguera del gas combustible (o 
viceversa) creando una mezcla altamente inflamable/explosiva dentro de la manguera flexible. Un inyector/mezclador dañado o 
mas frecuente, una lanza de soldadura o boquilla de corte obstruida o dañada puede también causar un retroceso de flujo.
Otro caso es donde el retroceso de flujo de un gas ocurre cuando un cilindro se vacía durante el trabajo, creando un desbalance en 
la presión del sistema. Las válvulas anti-retroceso / válvulas de retención (check) y/o arrestallamas que tiene incorporado la función 
de check son dispositivos que permiten minimizar este riegos.
:RETROCESO DE LLAMA EXPLOSIVO
Un retroceso de llama puede calificarse como explosivo, cuando hay autocombustión repentina en un conducto, dispositivo, 
cilindro. Las condiciones necesarias para que haya combustión se suelen definir por el triángulo de combustión. Esta situación 
potencialmente peligrosa, puede ocurrir particularmente si: 
1. Existe una entrada de Oxígeno en el circuito de gas o vise-versa. Condiciones propensas son por ejemplo un circuito de gas u 
Oxígeno sin purgar, grietas o fisuras en las mangueras, mal estado de las conexiones, válvulas, sopletes. Se aconseja una inspección 
de los equipos ante cada uso y una capacitación del personal y revisión completa, preventiva de las instalaciones y equipos por lo 
menos cada año,
2. El gas llega a su temperatura de auto-ignición y cualquier presencia de Oxígeno puede arrancar el proceso de auto-combustión. Usar equipos de buena calidad 
sin sobre calentarlo o con sistemas de enfriamiento, les alejará de la zona de peligro (ver sistema COOLEX®, o boquillas con disipador o sistemas enfriados por agua).
3. Hay una reacción en cadena de auto combustión/reacciones exógenas/explosiones con el Oxígeno o descomposición con el Acetileno. Puede ser generado, por la 
presencia de elementos reactivos como un poco de grasa con Oxígeno o de cobre con Acetileno por ejemplo. con equipos limpios, de buena calidad, revisados en 
talleres oficiales y reparados con partes originales, así como una capacitación del personal se puede evitar . Es pertinente proteger ambas líneas de Oxígeno y gas. 
El Oxígeno, con calor tiene la capacidad de usar casi muchos materiales como combustible y arrancar un proceso de autocombustión con bronce, goma, neopreno 
y acero.

RETROCESO DE LLAMA SOSTENIDO
Retroceso de llama sostenido es la quema continua de la llama hacia dentro del soplete, usualmente en el mezclador o inyector. La llama puede también viajar aguas 
arriba y en casos extremos puede alcanzar a los reguladores y a los cilindros de gases. Retrocesos de llama sostenidos son fácilmente reconocibles: generan una 
explosión, seguida por un silbido, chillido y/o llama humeante puntiaguda. El usuario deberá cerrar inmediatamente todas las válvulas del soplete para evitar peligro 
o lesiones. Si un retroceso de llama sostenido continúa sin cerrar las válvulas del soplete, puede provocar daños severos al soplete, como también un incremento del 
calor y generar las condiciones para llegar a la temperatura de auto-ignición. Equipos de buena calidad, fabricados y probados unitariamente según la norma ISO 
5175, deben estar por diseño, previstos para poder sostener y aguantar retrocesos de llama. 

VálVUla aNtI rEtorNo (NrV)
Dispositivo que previene el paso de gas en la dirección opuesta de la dirección del flujo normal. Es una unidad esencial de 
prevención de retorno de flujo de gas. 

arrEstaDor DE llaMa (fa)
Unidad diseñada para extinguir el fuego y detener la propagación de la llama por medio de disipadores de calor. Cuando 
esta pasa por el interior del arrestador de llama. Una característica negativa de todo filtro sinterizado del arrestador de 
llama es la restricción de flujo y caída de presión la cual empeora cuando el filtro se obstruye por impurezas de gas o 
residuos quemados. 

VálVUla DE sEGUrIDaD DE tEMPEratUra (tV)
Dispositivo que detiene el flujo de gas si la temperatura externa o interna alcanza un nivel especifico. El flujo es detenido 
por un resorte de la válvula activado por el calentamiento de un fusible térmico y no es reseteable. 

VálVUla DE sEGUrIDaD DE PrEsIÓN (PV)
Dispositivo que corta el flujo de gas en caso de una onda de presión generado por un retroceso que viaje aguas arriba 
a través del sistema hasta el arrestallama. La válvula de seguridad de presión del arrestallamas SG5 GCE monitorea 
diferenciales de presión (fugas en alta) onda de choque y es reactivable. 

Válvulas Check y arrestallamas no están diseñadas para sustituir prácticas apropiadas para el trabajo seguro. Capacitaciones y 100% de concentración en la operación 
es insustituible. Los arrestallamas si son apropiadamente elegidos e instalados efectivamente se evitaran retrocesos de llama que pueden llegar a invadir el sistema 
de suministro de gas o los cilindros. 
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MONTAJES MÁS COMUNES
 
En estas páginas, se indican ejemplos de montajes comunes de arrestadores de llama y conectores rápidos.

El Uso DE CoNECtorEs ráPIDo PErMItE:
•	Aumentar ergonomía en el trabajo facilitando y acortando los tiempos de conexión.
•	 Permite asegurar la desconexión de los equipos una vez el día laboral ha terminado y garantiza la ausencia de equipos 

mal cerrados y fugas peligrosas y costosas.
•	 Permite tener una mejor gestión del parque de soplete / mangueras y equipos, haciendo posible la gestión de un equipo 

por usuario/grupo de trabajo, asegurando su buen estado, un trabajo seguro y menos perdidas de herramientas.
•	 Evita desgaste de las conexiones y sus roscados, propensas a generar fugas o roturas causadas a menudo por una 

conexión forzada de equipos por parte de personal temporario o subcontratistas sobre la red de equipos de su empresa. 

El Uso DE arrEstallaMa PErMItE:
•	Garantizar la seguridad de los usuarios y reducir los incidentes y accidentes
•	Garantizar la seguridad de su inversión, taller, máquinarias y equipos
•	Garantizar que ningún incidente va a retrasar la entrega de la obra/trabajo
•	Aplicaciones más fiables, con operarios usando con tranquilidad sus equipos, incrementando calidad y productividad. 
•	Aumentar la calidad, ya que detrás de una buena soldadura o un corte limpio hay un usuario seguro

NO1
 −  Flexibilidad - Ergonomía del trabajo 
 + Seguridad del Usuario
 + Protección de los Equipos
 + Facilidad de Gestión del parque de  reguladores/sopletes/mangueras. 
 + Rapidez de conexión
 + Duración de los equipos

No2
 −  Flexibilidad - Ergonomía del trabajo 
 −  Seguridad del Usuario
 + Protección de los Equipos
 + Facilidad de Gestión del parque de Reguladores/sopletes/mangueras
 + Rapidez de conexión
 + Duración de los equipos 

1

1
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No4
 + Flexibilidad - Ergonomía del trabajo 
 −  Seguridad del Usuario
 −  Protección de los Equipos
 + Facilidad de Gestión del parque de  reguladores/sopletes/mangueras. 
 + Rapidez de conexión
 + Duración de los equipos

No5
 −  Flexibilidad - Ergonomía del trabajo 
 + Seguridad del Usuario
 −  Protección de los Equipos
 + Facilidad de Gestión del parque de  reguladores/sopletes/mangueras. 
 + Rapidez de conexión
 + Duración de los equipos

No3
 + Flexibilidad - Ergonomía del trabajo 
 + Seguridad del Usuario
 + Protección de los Equipos
 + Facilidad de Gestión del parque de  reguladores/sopletes/mangueras. 
 + Rapidez de conexión
 + Duración de los equipos

1

1

https://rodavigo.net/es/fabricantes/gce

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118




